Produktdaten zu den Massivholzdielen der Holzbodenmanufaktur

MaBe:
HOLZBODEN

Dicke/Starke der Béden:
Die Standarddicke der Dielen betragt: 21 mm MANUFAKTUR

(Es ist jedoch jede Dicke zwischen 17 u. 45 mm herstellbar)

Breiten: Fallende Breiten. Maximale Breite 26 cm

Meist werden drei verschiedene Breiten (fallende Breiten) ausgeliefert, um wie bei Béden die vor hunderten
von Jahren verlegt wurden, den Massivholzdielencharakter zu unterstreichen.
Beispielsweise 18 bis 26 cm in der Breite (d.h. zu je ca. einem Drittel 18 cm, 22 cm und 26 cm breite Dielen).

Langen: Standardlange: maximal bis 450 cm

Dielen mit Langen bis 650 cm und auch langer sind auf Anfrage erhaltlich.

vorgeschlagene Verlegeart: willklrlicher Verband (fallende Langen) mit einer Langenstufung von
beispielsweise 2,0 bis 4,50 m.

Alternativ dazu Dielen auf Raumlange, mdglicherweise eingerahmt durch ein Randfries.

Verlegearten/Dielenbild:

e Auf Raumlénge bzw. —breite (durchgende Dielen von Wand zu Wand ohne StoB)
e Willklrlicher Verband (willkirliche StoBfugen)

Bodenaufbauarten:

¢ Aufbau auf Lagerholzern (ohne Estrich):
Dabei kann auf einen Estrich verzichtet werden. Der Aufbau erfolgt direkt auf der Rohbetondecke. Die
Dielen werden unsichtbar im Nut- und Federsystem auf die Lagerhdlzer verschraubt.

¢ Aufbau mit Holzweichfaserdammplatten (ohne Estrich):
Auch hier wird direkt auf die Rohbetondecke aufgebaut. Es wird zuerst eine Ausgleichsschiittung
eingebracht und dann anschlieBend Holzweichfaserddmmplatten. Zwischen die
Holzweichfaserdammplatten werden Holzleisten verlegt, auf die die Dielen unsichtbar verschraubt
werden.

e Auf Estrich oder Heizestrich (FuBbodenheizung) vollflachig verklebt

Verarbeitung:

Derzeit sind in der Holzbodenmanufaktur 7 verschiedene Holzarten am Lager. Das Holz wird nach den von
uns nach alter Tradition vorgegebenen Terminen eingeschlagen. Danach erfolgt die Rundholziibernahme im
Wald. Bei der Ubernahme werden nochmals die besten Stdmme ausgewahlt. AnschlieBend wird das
Rundholz zum Sagewerk abtransportiert und gesagt.

Das Schnittholz lagert dann fiir lange Zeit im Rohwarenlager, bevor es auftragsbezogen weiterverarbeitet
wird. Bei Enthahme aus dem Rohwarenlager weist das Holz eine Holzfeuchte von ca. 14-18 % auf. Wir
legen groBen Wert auf eine schonende und langsame Nachtrocknung in der Trocknungsanlage auf 8 £ 1%
Holzfeuchte.

Die weitere Verarbeitung erfolgt auf hochmodernen Anlagen wie Vierseitenhobelmaschine und
Optimierungskappsage mit wenig Verschnitt, um den wertvollen Rohstoff Holz zu schonen.

Unsere gedlten Oberflachen entstehen noch in Handarbeit.

Verlegung:

Die Verlegung der Dielen erfolgt nach den oben beschriebenen Verlegearten auf dem entsprechenden
Unterbau. Die durch einen Meisterbetrieb ausgeflihrte Verlegung wird auf Wunsch von der
Holzbodenmanufaktur mit angeboten.

Oberflichenbehandlung:

Die von uns verwendeten Produkte zur Oberflachenbehandlung sind auf Basis nattirlicher und pflanzlicher
Ole und Wachse hergestellt: Carnauba-Wachs, Candelilawachs, Sonnenblumenél, Soja und —Disteldl.

Die Oberflachenbehandlung erfolgt auch abweichend von den Standardoberflachen nach den individuellen
Vorgaben Wiinschen des Kunden. Diese Vorgehensweise 1aBt lhren Boden zum Unikat werden.

Durch die von uns angewendete offenporige Behandlung der Oberflache ist sichergestellt, daB Ihr Boden
»atmen® kann. Das Holz bleibt hygroskopisch, d.h. es kann Feuchtigkeit aufnehmen und abgeben. Diese
Fahigkeit sorgt fir ein angenehmes, ausgeglichenes und gesundes Raumklima.

Pflege:

Gedlte Bdden sind leicht zu pflegen: Bei der feuchten Reinigung wird dem Wischwasser eine Reinigungs-
Wachsemulsion beigefligt, die den dauerhaften Schutz der Béden gewahrleistet.



